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الجدول )1(

تيار اللحام )امبير(درجة التعّتيم 

975 _30

10200_75

12400 _200

14+400

2   ملابس الوق�ية الشخصية:  

ملابس الوقاية الشخصية لعامل اللحام، وتؤكد تعليمات السّلامة والصّحة المهنية على ضرورة ارتدائها، وتصنع هذه 

الملابس من مواد مقاومة للحرارة وال�أشعة واأكثرها شيوعاً في ال�ستخدام الجلد الكرومي، وهي كما يلي:

1  قبعة الراأس وتستخدم لحماية فروة الراأس، كما في 

     الشكل )44(.

الصّادرة عن القوس الكهربائيّ،  ال�أشعة  2 واقي الصّدر لحمايته من خطر 

كما في الشكل )45(.                 

        

               شكل )44(

شكل )45(
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4  ال�أكمام: لحماية الساعديين من خطر ال�أشعة والشرر. 

5   الكفوف: لحماية اليدين كما في الشّكل )47(.

6  واقي السّاقين: لحماية الساقين من خطر ذرات المعدن

     المنصهر، كما في الشكل )48(.

7 حذاء اللحام: لحماية القدمين من ذرات المعدن المنصهر

     كما في الشكل )49(.

               شكل )46(

               شكل )47(

               شكل )48(

               شكل )49(
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نش�ط:
)1( 

تنفيذ تمرين لحام يشمل الوضع ال�أرضي، والوضع ال�أفقي.

نش�ط:
)2( 

تقرير،  وكتابة  اللحام،  عمليات  على  للاطلاع  المدرسة  من  قريب  لحام  مشغل  زيارة 

وتسليمه اإلى المدرب.

1.على ماذا تعتمد شدة التّعتيم لزجاج وجه اللحام؟

2.ما مكملات اآلة اللحام بالقوس الكهربائيّ؟

تية: 3. فسّر رموز اللحام ال�آ

E6010.اأ   

E7013 .ب   

   ال�أسئلة الرئيسية:
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   الموقف التعّليمي الثّ�ني: اللح�م ب�لقوس الكهرب�ئيّ في الوضع الع�مودي ووضع فوق الراأس.2-2

 وصف الموقف التعليميّ: حضر زبون صاحب شركة تصنيع صناديق شاحنات طلب مجموعة من الفنين القادرين 

على تنفيد لحامات بالوضع العامودي ووضع فوق الراأس.

العمل الك�مل:

المواردالمنهجيةالوصفخطوات العمل 

ه�
حلل

أ  وا
ت،

�ن�
لبي

عُ ا
جم

أ ا

  استلام الطلب الخطي للزّبون حول 

   المشكلة وتحليله.

  استفسار من الزّبون عن طبيعة المشكلة 

  للتوصل اإلى المشكلة.

  استلام الجهاز المراد تصنيعه من الزّبون.

 جمع البيانات عن نوع الحديدوسماكته.

  جمع البيانات عن زوايا ميل سلك 

  اللحام في الوضعين العامودي وفوق الراأس.

أمبير   جمع البيانات، وتحليلها عن ال�

أقطار ال�أسلاك المستخدمة.    المناسب ل�

  جمع البيانات عن نوعية اأسلاك اللحام 

وفوق  العادي  الوضعين  في  المستخدمة 

الراأس.

  العمل التعّاوني/

مجموعات عمل. 

  الحوار والنقاش.

  البحث العلمي.

  العصف الذهني.

  زيارات ورشات

تستخدم عمليات 

اللحام.

 كتالوجات وجداول 

خاصة بمقاسات واأنواع 

الحديد.

 رسومات هندسية.

  مواقع اإلكترونية 

بخصوص عمليات 

اللحام.

رر
أق وا

طُ 
ط

خ
أ ا

  اعمل خطة عمل مع الزملاء، وتبادل

    ال�أفكار حول عملية اللحام.

  ناقش مدى اإدراك الطلبة في مجال�ت

    اللحام.

  قدّم المعلومات الفنية.

  اأوضاع اللحام العامودي ووضع فوق 

   الراأس.

  العمل التعّاوني.

  الحوار والنقاش.

  العصف الذهني.

  الرسومات الهندسية.

أنواع    كتالوجات ل�

الحديد ومقاطعها.

نترنت(.   شبكة )ال�إ

  معلومات عن الشركة 

الصّانعة.
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فّذُ
أن ا

  اإنجاز المهمة وفقاً للمعايير الفنية.

  توفير المعدات الخاصة بعملية اللحام.

  توفير معدات اأنظمة السلامة ذات

   الصلة.

  تبديل معدات السّلامة وشراء غير 

   الموجود، وتبديل التالف منها.

  العمل التعّاوني/

    مجموعات.

  الحوار والمناقشة.

  العمل بشكل

    فردي.

  قائمة اأسماء مستلزمات

   السّلامة المهنية.

  رسومات هندسية.

  قائمة اأسماء ال�أدوات

  والمعادن اللازمة لتنفيذ 

المهمة.

ققُ
ح

أت ا

  التحقق من تنفيذ العمليات جميعها.

  التحقق من سلامة اأدوات اللحام ودقة 

   معايرتها للعمل.

  مطابقة ما تم تنفيذه ضمن المعايير 

    المطلوبة.

  اإعادة تقييم مستلزمات السّلامة المهنية 

   وصلاحيتها.

  الحوار والنقاش.

 التعّلم التعّاوني/

مجموعات.

  قائمة التدقيق الخاصة

  بالتحكم في العمل.

  الرسومات الهندسية 

   والمخططات.

 توفير ال�نترنت

  والمعلومات.

ض
عر

أ  وا
ثقّ

أو ا

  توثيق نتائج العمل باإنشاء قوائم خاصة 

بمستلزمات اللحام.

  اإعداد قوائم خاصة بمستلزمات اللحام.

 اإنشاء قوائم خاصة بمستلزمات السّلامة 

  المهنية.

  تسليم قوائم خاصة بمسؤول الوحدة.

  التعّلم التعّاوني/

 مجموعات.

  الحوار والنقاش.

التي  العمل  طريقة   

يختارها الطلّبة.

وّمُ
أق ا

 يقارن الطلّبة بين الحلول الفنية 

  المختلفة.

 يخلص الطلّبة العمل والعملية التعّليمية 

  ويفكرون بها جيداً.

 يقدّم المعلم التغذية الراجعة الخاصة 

  بالعمل.

 حوار ومناقشة.

  البحث العلمي.

  اأدوات التقويم

   ال�أصيل.

الخاصة  العمل  ورقة   

أداء. بالتقّييم لقياس دقة ال�
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ال�أسئلة: 

1- قارن بين اللحام في الوضع العامودي واللحام بوضع فوق الراأس من حيث الصعوبة والتيّار المستخدم.

2- ناقش المخاطر المترتبة على عدم استخدام اللباس الجلدي والكفوف الجلدية الطويلة اأثناء العمل بهذه ال�وضاع.

أمبير اأقل منه في الوضع ال�أرضي. 3- علل: يحتاج اللحام في الوضع العامودي وفوق الراأس ل�

اأتعلمّ:

نش�ط:
)1( 

تنفيذ عملية لحام بالوضع العامودي

   اأ- تصاعدي.    ب- تنازلي.

نش�ط:
)2( 

نترنت( عن اللحام بوضع فوق الراأس. عمل بحث في الكتب و)ال�إ

نش�ط:
)3( 

ترتيب زيارة اإلى مشغل لحام قريب يستخدم عمليات اللحام العامودي وفوق الراأس.

اللح�م ب�لقوس الكهرب�ئيّ في الوضع الع�مودي ووضع فوق الراأس
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)Vertical Position( اللح�م في الوضع الع�مودي

للمستوى  موازية  الوضع  هذا  في  العمل  قطعة  تكون 

للمستوى  موازياً  اللحام  يكون خطّ  العامودي، وكذلك 

العامودي، ويمكن في هذا الوضع اأن تتم عملية اللحام.

اأ- من اأسفل الى اأعلى ويسمّى )تصاعدي(.

ب- من اأعلى الى اأسفل ويسمّى )تنازلي(.

 

اللح�م الع�مودي كم� يبيّن الشكل )50(.

اأ- اللحام من اأسفل الى اأعلى )تصاعدي(، والشكل )51( يبيّن وضع 

اللحام.

ب- اللحام من اأعلى اإلى اأسفل )تنازلي(، والشكل )52( يبيّن زوايا ميل 

سلك اللحام.

               شكل )50(

               شكل )51(

	               شكل )52(
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اللح�م ب�لقوس الكهرب�ئيّ في وضع فوق الراأس:

هو الوضع الذي تكون فيه قطعة العمل في مستوى اأعلى من مستوى راأس عامل اللحام في وضع اأفقيّ، اأي يكون موازياً 

للمستوى ال�أرضي، ويكون خطّ اللحام في الجزء السّفلي، كما في الشكل)53(، ونظراً لصعوبة اللحام في هذا الوضع 

والعيوب التي قد تظهر في الوصلات الملحومة فاإن استخداماته تقتصر على الحال�ت التي ل� يمكن تحريك قطعة العمل 

ولحامها في اأوضاع اللحام ال�أخرى.

وتنش�أ صعوبة اللح�م في هذا الوضع من ع�ملين رئيسين 

نبينهم� فيم� يلي:

1  الوضع غير المريح للع�مل، واضطراره لرفع يديه، 
والنظر اإلى ال�أعلى اأثناء عملية اللحام.

2 ت�أثير الج�ذبية ال�أرضية على بركة الصهر، وجذبها 
للمعدن المنصهر، مما قد يؤدي اإلى تدلي المعدن، وعدم 

تحقق التغلغل المطلوب.الشكل )53(

لكترود وحركته:       زواي� ميل ال�إ

بزاوية  اللحام  الكترود  يميل  السطحي  اللحام  خطّ  حال  في 

)80-75( باتجاه خطّ اللحام. ويشكل زاوية قائمة مع سطح 

قطعة العمل، كما في الشكل )54(.

فوق  في وضع  اللحام  في خطّ  لكترود وحركته  ال�إ ميل  زوايا 

الراأس.

:T في ح�ل لح�م وصلة

في وضع لحام فوق الراأس وصلة T تكون اإحدى القطعتين اأفقية وال�أخرى 

عمودية، ويتم لحام خطّ الجذر بتوجيه اإلكترود اللحام بزاوية)80-75( باتجاه 

خط اللحام بزاوية )45 درجة( عن كلّ من قطعتي وصلة اللحام، كما في 

الشكل )55(.

               شكل )53(

	

شكل )54(

شكل )55(
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  الموقف التعّليمي الثّ�لث: تنفيذ مشروع ح�مل سي�رة 3-2

 وصف الموقف التعليميّ: حضر زبون عنده ورشة ميكانيك سيارات، وطلب منا مجموعة من حوامل السيارات ليتم 

تنفيذها في مشغل اللحام، وتشكيل المعادن وعددها 12 حامل، على اأن يتم تسليمها خلال اأسبوع من تاريخ ال�تفاق.

العمل الك�مل:

المواردالمنهجيةالوصفخطوات العمل 

ه�
حلل

أ  وا
ت،

�ن�
لبي

عُ ا
جم

أ ا

 استلام الطلب الخطيّ من

  الزّبون حول المشكلة وتحليله.

 استفسار من الزّبون عن طبيعة 

  المشكلة للتوصل اإلى المشكلة.

 تنفيذ مشروع حامل السيارة.

 جمع البيانات عن نوع الحديد 

   وسماكته.

 جمع البيانات عن زوايا 

  ميل سلك اللحام في الوضعين 

  العامودي وفوق الراأس.

عن  وتحليلها  البيانات  جمع   

ال�أسلاك  أقطار  ل� المناسب  أمبير  ال�

المستخدمة.

 جمع البيانات عن نوعية اأسلاك 

الوضعين  في  المستخدمة  اللحام 

العادي وفوق الراأس.

 العمل التعّاوني/

مجموعات عمل. 

 الحوار والنقاش.

 البحث العلمي.

 العصف الذهني.

 قياسات حامل السيارة 

من الزّبون حسب ال�تفاق 

مرفق.

 زيارات ورشات 

تستخدم عمليات 

اللحام.

 كتالوجات وجداول 

خاصة بمقاسات الحديد 

واأنواعه.

 رسومات هندسية متفق 

عليها مع الزّبون.

 مواقع اإلكترونية 

بخصوص عمليات 

اللحام.
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رر
أق وا

طُ 
ط

خ
أ ا

الزملاء،  مع  عمل  خطة  عمل   

وتبادل ال�أفكار حول عملية اللحام.

في  الطلبة  اإدراك  مدى  مناقشة 

مجال�ت اللحام.

 تقديم المعلومات الفنية.

 اأوضاع اللحام جميعها ال�أرضي 

فوق  ووضع  العامودي  أفقي  وال�

الراأس.

 العمل التعّاوني.

 الحوار والنقاش.

 العصف الذهني.

 الرسومات الهندسية.

 كتالوجات ل�نواع 

  الحديد ومقاطعها.

نترنت(.  شبكة )ال�إ

 معلومات عن الزّبون  

    المستخدم لحامل 

    السيارة.

فّذُ
أن ا

 اإنجاز المهمة وفقاً للمعايير

   الفنية والرسومات المرفقة.

 توفير المعدات الخاصة بعملية 

   اللحام.

 توفير معدات اأنظمة السّلامة 

   ذات الصلة.

وشراء  السلامة  معدات  تبديل   

غير الموجود، وتبديل التالف منها.

 العمل التعّاوني/

مجموعات.

 الحوار والمناقشة.

 العمل بشكل فردي

 قائمة اأسماء 

مستلزمات السّلامة 

المهنية.

 الرسومات الهندسية 

المرفقة للعمل.

 قائمة اأسماء ال�أدوات 

والمعادن اللازمة لتنفيذ 

المهمة.

ققُ
ح

أت ا
 التحقق من تنفيذ العمليات 

    جميعها.

 التحقق من سلامة اأدوات 

   اللحام، ودقة معايرتها للعمل.

 مطابقة ما تم تنفيذه ضمن

    المعايير المطلوبة.

 اإعادة تقييم مستلزمات السّلامة

   المهنية وصلاحيتها.

 الحوار والنقاش .

 التعّلم التعّاوني/

مجموعات.

الخاصة  التدقيق  قائمة   

بالتحكم بالعمل.

 الرسومات الهندسية 

  والمخططات.

نترنت(  توفير )ال�إ

 والمعلومات.
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ضُ
عر

أ  وا
ثقُّ

أو ا

 توثيق نتائج العمل باإنشاء قوائم 

  خاصة بمستلزمات اللحام.

 اإعداد قوائم خاصة بمستلزمات

   اللحام.

 اإنشاء قوائم خاصة بمستلزمات

   السّلامة المهنية.

 تسليم قوائم خاصة بمسؤول

   الوحدة.

 التعّلم التعّاوني/

 مجموعات.

 الحوار والنقاش.

التي  العمل  طريقة   

يختارها الطلّبة.

 توثيق الملاحظات في 

حالة وجودها.

وّمُ
أق ا

 يقارن الطلّبة بين الحلول الفنية 

  المختلفة.

 يخلص الطلّبة العمل والعملية

   التعليمية، ويفكرون بها جيداً.

 يقدّم المعلمّ التغذية الراجعة 

  الخاصة بالعمل.

 حوار ومناقشة.

 البحث العلمي.

 اأدوات التقويم ال�أصيل.

الخاصة  العمل  ورقة   

أداء. بالتقّييم لقياس دقة ال�

 رضى الزّبون من تنفيذ 

المنتج.
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 المطلوب تنفيذ مشروع ح�مل السّي�رة 

جدول مواصف�ت وقي�س�ت وقطع واأرق�م ورسوم�ت ح�مل السّي�رة.

عدد القطعقي�س�ت القطعالنوعرقم القطعة

قطرسم�كةعرضطول

1005051حديد مبسط1

3003054حديد مبسط2

1504054حديد مبسط3

2604058حديد مبسط4

1∅ 10010حديد مبروم5

 يتبع ح�مل السّي�رة.

1

2

3

4
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 يتبع ح�مل السّي�رة.

 يتبع ح�مل السّي�رة.
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 يتبع ح�مل السّي�رة.

 يتبع ح�مل السّي�رة.
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السؤال ال�أول:

ج�بة الصحيحة في كلّ مم� يلي:  ضع دائرة حول رمز ال�إ

1 بم�ذا تتطلى كفوف اللح�م الجلدية؟

ب- الكروم         ج- الكربون          د- المغنيسيوم. اأ- الكلور  

2  م� فوائد طبقة البودرة على سلك اللح�م؟

ب- لمنع تاأكسد خطّ اللحام. اأ- لتقوية خطّ اللحام.  

د- لمنع تشقق خطّ اللحام. ج- لزيادة الصهر.   

3 م� اأسهل اأوض�ع اللح�م؟  

ب- فوق الراأس. اأ- العامودي    

فقي د- ال�أ رضي     ج- ال�أ

4  اأدوات السلامة الوق�ئية ال�أس�سية للح�م، هي:  

د- اأسلاك اللحام. ج- وجه اللحام.    ب- شاكوش البناء.  زميل   اأ- ال�إ

5 كم تبلغ درجة حرارة القوس الكهربائيّ اأثناء اللحام؟  

ب- 5000م          ج- 3600م          د- 3900م. اأ- 2000 م  

السؤال الث�ني:

آتية:        فسّر رموزاللحام ال�

.ER7013 -ج   ER6013 -ب  ER6010 -اأ

السؤال الث�لث:

علل:

1.اأسباب صعوبة اللحام في وضع فوق الراأس.

2.تستخدم القطبية المعكوسة في اللحام في وضع فوق الراأس.

اأسئلة الوحدة



118

السؤال الرابع: 

بيّن مع الرسم زوايا ميل اإلكترود اللحام وحركته في خطّ لحام سطحي في وضع فوق الراأس.

السؤال الخ�مس:

تنفيذ تمرين كما في الشكل اأدناه، ليتم استخدام اأوضاع اللحام بالقوس الكهربائيّ جميعها.

السؤال الس�دس:

تنفيذ مشروع حامل سيارة داخل المشغل، كما هو مرفق في الرسومات التوضيحية في الموقف التّعليمي الثّالث.

السؤال الس�بع:

 اكتب تقريراً عن المشكلات التي واجهتك في تنفيذ مشروع حامل السّيارة، وسلمه اإلى معلّمك.

فوق الراأس

اأرضي

فوق الراأس
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اأت�أمّل واأن�قشُ:

نشاءات المعمارية. ألمنيوم في ال�إ أبواب المصنوعة من ال�    يفضل استخدام ال�

       اأبواب ال�ألمنيومالوَحْدة الثّ�لثة
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يتوقع من الطلّبة بعد دراسة هذه الوحدة، والتفاعل مع اأنشطتها اأن يكونوا قادرين على توظيف المعارف 

ألمنيوم وخصائصها، واأين تستخدم، واختيار اأدوات القياس المناسبة،  والمهارات المختلفة لتمييز مقاطع ال�

أبواب من مناشير ومكابس وعدد يدوية من خلال: وتشغيل ماكنات تشكيل ال�

1- تقديم عرض سعر واتفاق مبدئي مع الزّبون.

لمنيوم المختلفة. 2- التّمييز بين مقاطع اأبواب ال�أ

بواب المختلفة. 3-  قياس فتحات ال�أ

لمنيوم. 4- اإجراء عمليات قصّ مقاطع ال�أ

لمنيوم. 5-  تفريغ اأماكن الزّرافيل والمفصال�ت ووصلات جمع اأبواب ال�أ

بواب المختلفة. 6- جمع مقاطع ال�أ

لمنيوم. 7- تركيب اأبواب ال�أ
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الكف�ي�ت المهنيّة

الكف�ي�ت الحرفية:
2 القدرة على اأخذ القياسات المناسبة ل�أبواب  ال�ألمنيوم.1 القدرة على عمل عرض سعر ل�أبواب ال�ألمنيوم المختلفة.
3 القدرة على استعمال منشار ال�ألمنيوم مع مراعاة قواعد   

    ال�أمن والسّلامة.
4 القدرة على قصّ بروفيلات ال�ألمنيوم المستعملة في تشكيل 

     اأبواب ال�ألمنيوم.
5  القدرة على استخدام مكابس ال�ألمنيوم بشكل صحيح

     واآمن.
6 تحدد اأماكن تفريغ الزّرافيل والفصاليات ووصلات الجمع.

7  القدرة على استخدام اأدوات الجمع المناسبة
     )المقدح، مكبس التباشيم اليدوي، مقدح البطارية (.

8  القدرة على تجميع بروفيلات ال�ألمنيوم لتشكيل ال�أبواب.
9  القدرة على تركيب اأبواب ال�ألمنيوم.

10  القدرة على تشطيب اأعمال الترّكيب، وتسليم المنتج.
11  القدرة على تقديم خدمة ما بعد البيع.

الكف�ي�ت ال�جتم�عية والشخصية:

1   يتمتع بقدر كبير من المصداقية في العمل

وال�لتزام بالمواعيد.
      

2 يحافظ على خصوصية الزّبون مراعياً العادات

     والتقاليد.

3  يكون قادراً على تلبية حاجات الزّبون.

4 يستطيع اإقناع الزّبون ودعمه ومساندته.

 للانتقاد والتعّبير عن 
5 يوفر مناخاً مناسباً  لزبون

     الراأي.

6 يستشير ذوي الخبرة.

الكف�ي�ت المتوقع امتلاكه� من الطلبة بعد ال�نته�ء من دراسة هذه الوحدة:
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الكف�ي�ت المنهجية:
1  التعّليم التعّاون.

2  البحث العلمي.
3  الحوار والمناقشة.
4  العصف الذهني.

، كفوف(.
ه، واقي اأذن

صية)نضار
قاية الشّخ

ت الو
 معدا

ستعمال
1 ا

دامها 
جوز استخ

، ول�ي
ي الورشة

أخطر ف ة ال�
أدا و ال�

صّ ه
شار الق

2  من

ل مدرب.
 اإل� من قب

    

ييرها.
ار وتغ

ة المنش
ل تعديل نصل

رباء قب
كد من فصل الكه

3 التاأ

منيوم.
أل ار ال�

صلة منش
اية على ن

خدام حاجز حم
4  است

 مفاتيح
جهزة

بية على اأ
ة العر

ا باللغ
 عليه

ضع ملصقات مكتوب
5  و

    التّحكم.
 

ارئة في مكان يسهل الوصول
كم الط

ومفاتيح التّح
جهزة 

ضع اأ
6 و

 اإليه.
   

جيد من اأجل تجنب
مثبتة بشكل 

ماية  
خدام حواجز ح

7 است

آل�ت. ي ال�
ركة ف

ء المتح
أجزا ال�

ك مع 
   ال�حتكا

  

دامها.
 بعد استخ

أدوات وال�
لعدد 

ص لترتيب ا
وفير مكان مخص

8 ت

ء العمل.
ف اأثنا

م الهات
عدم استخدا

 9

ل المناسب.
ن العم

هيئة مكا
9 ت

نية: 
ة المه

سّلام
أمن ال د ال�

قواع
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ألمنيوم وطريقة اأخذ القياس وحساب كلفة المواد.1-3 أبواب ال� أوّل: عرض سعر ل�   الموقف التعّليمي ال�

أبواب األمنيوم لبيته، كما اأراد التعرف اإلى  ألمنيوم طالباً عرض سعر ل�  وصف الموقف التعليميّ:حضر زبون اإلى ورشة ال�

ألمنيوم المتوفرة في ال�أسواق. اأنواع اأبواب ال�

العمل الك�مل:

خطوات

 العمل
المواردالمنهجيةالوصف

ه�
حلل

أ  وا
ت،

�ن�
لبي

عُ ا
جم

أ ا

 استلام طلب خطي من الزبون حول

   المشكلة، وتحليله.

 جمع بيانات  من الزّبون عن

أبواب المطلوبة.  المواصفات الخاصة بال�

 جمع بيانات عن طرق اأخذ القياسات 

ألمنيوم   جمع بيانات عن مقاطع ال�

   المستخدمة.

 جمع بيانات عن المواد المستخدمة 

ألمنيوم.   في عمل اأبواب ال�

 جمع بيانات عن عروض ال�أسعار

  المختلفة.

 جمع بيانات عن عقود العمل.

 العمل التعّاوني/مجموعات

 عمل.

 الحوار والنقاش.

 البحث العلمي.

 العصف الذهني.

 طلب الزبون الكتابي.

 المخططات المعمارية.

 اتصال هاتفي.

 وسيلة نقل.

 اأدوات القياس.

 مواقع الكترونية 

تعليمية وفيديوهات تتعلق 

بالعقود.

رر
أق وا

 ،
ط

ط
خ

أ ا

 تصنيف البيانات، وترتيبها.

أبواب المطلوبة حسب   تحديد اأنوع ال�

اأماكنها واستخداماتها.

 تحديد طرق اأخذ القياس.

 تحديد ال�أسعار.

 العمل التعّاوني.

 الحوار والنقاش.

 العصف الذهني.

نترنت(  )ال�إ

 نموذج تقدير

لتكاليف.والمواصفات  ا

الفنية.

 نموذج عروض ال�أسعار.
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فّذُ
أن ا

 ارتداء ملابس العمل.

أبواب المطلوبة )باب   اختيار اأنواع ال�

باب  منخل،  باب  خفيف(،  تقليدي 

سحاب 7700، باب 2200 مربعّ.

 حساب المواد اللازمة لكلّ باب، على 

ألمنيوم، الزّرافيل  اأن تشمل بروفيلات ال�

)السكاكر(، الفصاليات، زوايا الجمع، 

ألمنيوم اأو الزجاج، الكوشوك. صاج ال�

 التوّاصل مع الموردين للمواد الخام 

  لتحديد ال�أسعار.

 العمل التعّاوني/

  مجموعات.

 الحوار والمناقشة.

 العمل بشكل فردي.

 حاسوب.

 قرطاسية.

 عروض اأسعار وعقود.

 مخطط البناء.

 كتالوجات للبروفيلات

   والملحقات.

 اتصال هاتفي.

 مواصلات.

ققُ
ح

أت ا

 التحّقق من دقة عرض السعر وال�تفاق

  وخلوهما من ال�أخطاء.

 التحّقق من دقة القياسات.

 الحوار والنقاش .

 التعّلم التعّاوني/

  مجموعات.

 عروض اأسعار وعقود 

  نموذجية.

ض
عر

أ  وا
ثقُّ

أو ا

 توثيق عرض السعر.

 توثيق ال�تفاق المبدئي.

 توثيق النتائج عن عروض ال�أسعار 

  المختلفة.

 توثيق صورة عن عرض السعر وال�تفاق

   المبدئي.

 عرض نتائج العمل.

 توثيق نتائج العروض بصورة جداول.

أبواب التمثيلية ووضع   رسم فتحات ال�

  القياسات عليها.

 التعّلم التعاوني/

 مجموعات.

 الحوار والنقاش.

.LCD اأجهزة عرض 

 اآلة تصوير.

 جهاز الحاسوب.

 التدوين في دفتر

   التقّارير.
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وّمُ
أق ا

 رضى الزّبون عن العمل المنجز.

 المقارنة بين نتائج عروض ال�أسعار

   المختلفة.

 المقارنة اإعمال صياغة عقود العمل 

  المختلفة.

 مطابقة العقود للمواصفات والمعايير.

 حوار ومناقشة.

 البحث العلمي/اأدوات 

 التقّويم ال�أصيل.

 معايير الجودة الوطنية.

 التصّميم والمواصفات

   المتفق عليها.

 ورقة العمل الخاصة

  بالتقّييم ومنهجيتها.

ال�أسئلة: 

ألمنيوم. 1- ناقش مع زملائك المواصفات الفنية لعرض سعر اأبواب ال�

ألمنيوم؟ 2- ما اأدوات القياس المناسبة لقياس اأبواب ال�

ألمنيوم. 3- وضّح طرق اأخذ القياسات في اأبواب ال�

ألمنيوم. أبواب ال� نترنت( عن عروض اأسعار ل� 4- ابحث في )ال�إ

5- جهّز نموذج عقد مبدئي لعمل باب األمنيوم.

6- بالخطوات السابقة نفسها، جهّز عرض سعر لباب منخل شبك قياس 90*200 سم موضّحاً البروفايلات المستعملة   

  والملحقات.

7- راجع نموذج اتفاق العمل ال�آتي، واعمل نموذجاً مماثلاً لعمل اأبواب األمنيوم.
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 عقد مصنعية ومواد اأبواب ال�ألمنيوم

 اإنه بتاريخ   ...........     تم ال�تفاق بين كلّ من:-

أوّل و اأ -  السيد.......................... رقم البطاقة.................. ويشار اإليه فيما بعد بالطرف ال�

ب -  المقاول مؤسسة/شركة ..................... هاتف.................. فاكس............... ويمثلها 

السيد/ .................................

ويش�ر اإليه فيم� بعد ب�لطرف الثّ�ني اأو المق�ول على م� يلي:

التمهيد:

ألمنيوم(، وعليه فقد اأطلع الطرف الثاّني  أوّل في تكليف مقاول للقيام باأعمال ) مصنعية ومواد اأبواب ال� حيث يرغب الطرف ال�

آتية: على مستندات العقد جميعها، وكذلك على موقع المشروع، واأبدى استعداده التام للقيام بهذه ال�أعمال وفق البنود ال�

1. يعدّ التمهيد وما جاء اأعلاه جزءاً ل� يتجزاأ من العقد.

وّل. لمنيوم بخردواتها جميعاً، اإضافة اإلى الزجاج لمشروع الطرف ال�أ 2.يكون نطاق عمل الطرف الثّاني مصنعية ومواد ال�أ

عمال الواردة اأعلاه، وتكون مسؤوليتهم  3.يلتزم الطرف الثّاني باإحضار الفنيين والعمالة ذات الخبرة في تنفيذ ال�أ

النظامية على الطرف الثّاني.

عمال المنفذة جميعها حسب المواصفات الواردة في بند رقم 17. 4. يلزم اأن تكون ال�أ

عمال المخالفة على  5.في حالة مخالفة الطرف الثّاني لما جاء في البند رقم 4، فاإن الطرف الثّاني يلتزم باإزالة ال�أ

حسابه الخاص.

6.يلتزم الطرف الثّاني باإزالة المخلفات كافة، وتنظيف المشروع من بقايا عمله اأولً� باأول، وتسليم المشروع في نهاية 

وّل اأو المقاول التالي خالياً ونظيفاً. العقد اإلى الطرف ال�أ

التي قام بها لمدة ................ شهر من تاريخ استلام  اأعماله  الثّاني بضمان  يلتزم الطرف  7.الضمان: 

عمال. وّل للاأ الطرف ال�أ

وّل في مدة اأقصاها ..........  عمال كافة، وتسليم المشروع للطرف ال�أ 8.مدة التنفيذ: يلتزم الطرف الثّاني باإنهاء ال�أ

وّل(. شهر من تاريخ □ ) توقيع هذا العقد ( اأو □ ) توقيع محضر استلام الموقع من الطرف ال�أ

نظمة )                 (، وفي حال وجود خلاف ل� سمح الله بين الطرفين  فيحال  9.يخضع هذا العقد ل�أ

الخلاف اإلى التّحكيم.

وّل بما يلي: 10.يلتزم الطرف ال�أ
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    اأ- تزويد الطرف الثّاني بنسخة من المخططات.

    ب- توفير الكهرباء المؤقتة للموقع.  

وّل بدفع اأتعاب الطرف الثّاني حسب الدفعات المتفق عليها وفي موعدها دون تاأخير، وفي  11. يلتزم الطرف ال�أ

وّل عن الدفع فتضاف مدة التاأخير اإلى مدة العقد، اأما اإذا تضرر الطرف الثّاني من طول  حالة تاأخر الطرف ال�أ

مدة التاأخير، عندها يحق للطرف الثّاني التوقف عن العمل بعد اإشعار المالك بذلك قبل شهر من التوقف، 

وّل بالضرر اإن وجد. والرجوع على الطرف ال�أ

تعاب. 12.ال�أ

13.الدفعات.

وقدره  مبلغ  المخطط�ت  بموجب  اأعلاه  الواردة  ال�أسع�ر  حسب  الثّ�ني  الطرف  اأتع�ب  اإجم�لي  تقدير  تم 

)..........( دين�ر وذلك حسب الدفع�ت اأدن�ه:

اأ-  دفعة مقدمة %50 عند توقيع العقد 

ب-  دفعة %35 بعد اإنهاء العمل وقبل التركيب

عمال جميعها. ج- دفعة %15 بعد تركيب القياس النهائي، وحسابه، واإنهاء ال�أ

ملاحظة:

من كمياتها  والتاأكد  )الورشة(،  المصنع  في  المنتج  على  طلاع  ال�إ من  أوّل  ال� الطرف  بتمكين  الثاّني  الطرف  يلتزم 

ومواصفاتها قبل تسليم الطرف الثاّني الدفعة المخصصة له.

بواب من طرف البرواز اإلى الطرف ال�آخر. 14.القياس وحساب الكميات: يتم اأخذ قياس ال�أ

15.غرامة التاأخير:

اإذا ت�أخر الطرف الثّ�ني في تسليم العمل خلال المدة المتفق عليه� في هذا العقد فيتحمل غرامة م�لية تراكمية 

تقدر بم� يلي:

وّل. سبوع ال�أ   اأ-   5 دينار يومياً في ال�أ

سبوع الثّاني. ب-  10 دنانير يومياً في ال�أ  

سبوع الثّالث. ج-  15 دينار يومياً في ال�أ  

سبوع الرّابع.   د- 20 ديناراً يومياً في ال�أ

وهكذا لما بعده بشرط اأن ل� تزيد اإجمالي غرامات التاأخير عن %10 من اإجمالي قيمة العقد.
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16.الشروط الخاصة:

طار، تكون  بواب، اإضافة اإلى الزجاج والفراشي حول ال�إ اأ- الملحقات )ال�إكسسوارات( المطلوبة كافة في ال�أ  

محملة على سعر المتر المربع للباب.

طار بالسليكون من الداخل والخارج. ب-  يحمل على سعر المتر ملء الفراغات حول ال�إ  

ج-  مواصفات ونوع ال�إكسسوارات:   
     المقابض نوع:........................... .

     السكاكر نوع:............................ .
     البراغي نوع:............................. .
     سماكة المقاطع:.......................... .
    لون المقاطع:............................. .
    ماركة الزّجاج:............................؟
   سماكة الزّجاج:...........................؟

    نوع الزّجاج:..............................؟ 

زجاج مزدوج.     زجاج مفرد.   

بواب: د. نوعية ال�أ  

      سحاب.    مفصلات )دفة(.   اأنواع اأخرى تحدد.............

بواب: هـ . تحديد متطلبات خاصة للاأ  

طار وحول الدفة.       وجود اإطارات مطاطية عازلة حول ال�إ

      وجود فلم مادة عازلة للحرارة للزجاج.

      متطلبات اأخرى تذكر...................

لمنيوم: الشروط العامة للاأ  .17

اأ. يلزم اختبار الباب بالماء من الخارج لتكون محكمة ضد الهواء والغبار والمطر.  

الفراغ  يملاأ  اأن  على  اأقصى،  باأكثر من 5مم كحد  والقصارة  لمونيوم  ال�أ اإطار  بين  بترك خلوص  يسمح  ل� 

بالسليكون المطاطيّ من الداخل والخارج فيما بعد.

لمنيوم من الخدوش بطبقة من البلاستيك اللاصق حال التنزيل والتركيب والتخزين، وذلك  ب. يلزم حماية ال�أ  

لمونيوم نفسه. من قبل مورد ال�أ

لمونيوم محكمة جيداً، وعدم وجود اختلاف في مستوياتها. 18. يلزم اأن تكون زوايا اإطارات ال�أ
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عمال وال�ستلام والتسليم: 19. اإنهاء ال�أ

وّل باإجراء القياس النهائي  عمال، حيث يقوم الطرف ال�أ وّل خطياً باإنهاء ال�أ يقوم الطرف الثّاني باإشعار الطرف ال�أ  

وحساب ما للطرف الثّاني وما عليه، وتسليمه باقي مستحقاته فوراً.

20. المراسلات وتوقيع العقد:

تتم المراسلات الرسمية بين الطرفين على العناوين الموضّحة بهذا العقد، ويلتزم كلّ من الطرفين باإشعار الطرف 

ال�آخر خطياً في حالة تغير عنوانه.

هذا وقد تم توقيع هذا العقد من نسختين اأصليتين، وتم تسليم كلّ طرف نسخة اأصلية موقعة ومختومة والله الموفق.

 

 

  طرف اأول                                                              طرف ثاني
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اأتعلمّ:

  نش�ط:
)1(    

أبواب واأنواعها.  ادرس مخطط معماري لمنزل ما، وحدد عليه اأماكن ال�

ألمنيوم من اأخف مواد البناء وزناً مقارنة  ألمنيوم في البناء اإلى اأواسط القرن التاسع عشر، ويعتبر ال� يرجع استخدام ال�

بالحجم، فكثافته تعادل ثلث كثافة الحديد، وللاألمنيوم خواص اأخرى مهمة، منها: مقاومته العالية للصّداأ، مقاومته الجيدة 

للحريق، مقاومته الفائقة للتاأكل، لذالك فهو يعدّ من المواد المعمرة.

ألمنيوم في الكثير من المنتجات الصّناعية والبناء بشكل خاص على هيئة اأعمدة وبروفيلات وقواطع. يستخدم ال�

أبواب وذلك لقدرتها على ربط  ومن اأهم اأسس التصّميم المعماري هي عناصر ال�تصال والحركة، ومن هذه العناصر ال�

اأجزاء المبنى الداخلية مع بعضها، وربط اأجزاء المبنى الداخلية بالطبيعة الخارجية.

أبواب مصمطة فلا بد من وجود الزجاج للمساعدة على اإدخال الضوء والحرارة والمساعدة على  ل� يصح اأن تكون ال�

الرؤية.

أبواب وحدات اأساسية في المبنى، فاإلى جانب اأنها وسيلة الدخول والخروج اإل� اأنه يجب اأن يتحقق فيها بعضاً  تعدّ ال�

من الصفات منها:

من   4  ال�أ 3  الخصوصية.     2  الشكل الجميل.            1  القوة            

7  مقاومة للعوامل الجوية. 6  مقاومة للحريق.           5  عازلة للحرارة والصّوت.  

اأنواع اأبواب ال�ألمنيوم:    

1  اأبواب الدفة التقليدية.

2  اأبواب السحابة 7700 /9900/ 8400.

3  اأبواب الدفة 2200 مقطع مربع اأو دائري.

4  اأبواب المناخل.

اأبواب ال�ألمنيوم
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نش�ئية قبل اأخذ القي�س: المتطلب�ت التي يجب توافره� ب�لفتحة ال�إ

1 الحجر الخارجي للواجهات، ويشمل القمط والسلاحات.

2 جاهزية الحجر من حيث الكحلة والنظافة.

3 جاهزية القصارة والبلاط وعمل اأول وجه طراشة.

4 تجهيز البراطيش بشكل مناسب ميزان اأو مائلة قليلا اإلى الخارج.

نشائية والزوايا القائمة لضمان عدم وجود فتال. 5 ضمان مطابقة الفتحة ال�إ

طرق اأخذ القي�س ل�أبواب ال�ألمنيوم:    

يتم اخذ قي�س اأبواب ال�ألمنيوم ب�لخطوات الت�لية:

1 تحديد القياسات من الرسم المعماري ويتم بـ:

بواب، ابداأ الترقيم من اليمين اإلى اليسار. بواب من 1 -.......... حسب عدد ال�أ اأ-  رقم ال�أ

ب- نظّم جدولً� للقياسات، حيث يشمل رقم الباب، ارتفاع الباب، عرض الباب كما في الجدول رقم 1:

 )جدول رقم 1(

عرض الب�بارتف�ع الب�برقم الب�ب

121090

2

3

4

2  اأخذ القياسات من الموقع.

3  يتم القياس من نقاط عديدة في العرض، ونقاط عديدة في ال�رتفاع .

 ملاحظة : ل� تاأخذ قياسات الباب اإل� بعد تركيب البلاط، واعتمد قياس الموقع فقط.

حس�ب الكمي�ت: يتم حساب كميات المواد اللازمة لعمل باب األمنيوم حسب قياس الورشة، حيث يتم حساب     

بروفيل الحلق، وبروفيل الدفة، وكذالك القواطع، ومكملات الباب من فصاليات، وزرافيل، وكوشك تثبيت الزجاج، 

ومواد التثبيت.
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2-3
الموقف التعّليمي التعّلمي الث�ني: قصّ مق�طع بروفيلات ال�ألمنيوم وتفريغه� وتجميعه� من 

خلال ب�ب حم�م تقليدي بسيط.

ألمنيوم، وطلب   وصف الموقف التعليميّ:ل�حظ اأحد الزبائن وجود تلف في باب الحمام في منزله، حضر اإلى ورشه ال�

عمل باب حمام تقليدي جديد بمواصفات فنية جيدة، مؤكداً اأن يكون الباب ذا متانة عالية، ومنظر جميل.

العمل الك�مل:

المواردالمنهجيةالوصفخطوات العمل

ه�
حلل

أ  وا
ت،

�ن�
لبي

عُ ا
جم

أ ا

 جمع البيانات من الزّبون عن:

   اتجاه فتحة الباب.

   لوان الباب.

   شكله.

 جمع البيانات عن

لعمل  اللازمة  البروفيلات  اأنواع    

الباب.

  طريقة قصّ باب الحمام.

  طرق تجميع هذا النوع من

أبواب.    ال�

 العمل التعّاوني/

مجموعات عمل.

 الحوار والنقاش.

زيارة  العلمي/  البحث   

ميدانية.

 العصف الذهني.

 وثائق:

الكتابي,    الزّبون  طلب    

كتلوجات عن اأبواب

ألمنيوم.  ال�

  وسيلة نقل.

  اتصال هاتفي مع

  الشركات الموردة للمواد.

نترنت(.   )ال�إ

رر
أق وا

طُ 
ط

خ
أ ا

 تصنيف البيانات.

 اإعداد خطة عمل لتصنيع باب 

  الحمام.

 تحديد احتياجات العمل من ال�أدوات 

والخامات المطلوبة.

حسب  القص  خصميات  حساب   

قوانين القصّ.

 تحديد ال�أدوات اللازمة للعمل.

 تعيين طريقة التثبيت المناسبة.

 العمل التعّاوني.

 الحوار والنقاش.

 العصف الذهني.

 نموذج مصغر.

أبواب   كتلوجات ال�

 الجاهزة. 

نترنت(.  )ال�إ

 المواصفات الفنية.

 الكتلوجات للبر وفيلات 

  والملحقات.
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فّذُ
أن ا

  ارتداء ملابس العمل.

  اتباع قواعد ال�أمن والسلامة 

المهنية.

  قصّ الحلق حسب قياس الفتحة، 

قطعتين جنب من ال�أعلى على زاوية 

45 درجة، ومن ال�أسفل على زاوية 

90 درجة، وقطعة من ال�أعلى على 

زاوية45 درجة من الجهتين من بروفيل 

تيوب مع دبل برواز رقم )1012(.

  قصّ الدفة من بروفيل زجاج

 سادة تقليدي رقم )212(على 

زاوية45درجة، ال�رتفاع والعرض 

قطعتين لكلّ قياس.

 قصّ قاطع للباب على زاوية 

90درجة من بروفيل رقم)225(

 قصّ كلبس زجاج من بروفيل 

رقم )231(، ويمكن اأن يكون من 

ألمنيوم ويقصّ على  البلاستيك اأو ال�

زاوية 33درجة.

 تجميع الحلق بوساطة 

زواياجمع28/28 بلاستيك، وتثبت 

بالبرشام بعد الثقب بريشة قطر4ملم.

 تجميع الدفة بزوايا 

جمع28/42بالبرشام، عدد اأربع زوايا.

ألمنيوم يقص   الزجاج اأو صاج ال�

حسب فتحة الدفة والقاطع من 

الداخل اإلى الداخل 2-ملم.

  العمل التعّاوني/

مجموعات.

  الحوار والمناقشة.

  العمل بشكل فردي.

  اأدوات القياس.

  منشار اآلي.

  عدد يدوية.

  اأدوات الوقاية الشخصية.

  اأدوات التجّميع اليدوية،  

مثل المقدح اليدوي

  مكبس البرشام اليدوي.

  اأدوات القياس.
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 تركيب السكرة يتم عمل فتحة 

ألمنيوم  خاصة بالسكرة بوساطة فريزة ال�

اأو باستخدام الفيبر اليدوي والمقدح.

 تركيب فصال�ت للباب حسب 

اتجاه الفتحة واتجاه الفتح يمين اأو 

يسار اإلى الداخل اأو الخارج عدد 3

ققُ
ح

أت ا

  التاأكد من القياس المطلوب.

التاأكد من اأعمال القصّ و دقتها.

بشكل  التجّميع  عملية  من  التاأكد    

صحيح.

  التحّقق من استخدام اأدوات السّلامة 

المهنية.

  الحوار والنقاش .

  التعّلم التعّاوني/

  مجموعات.

  كتالوجات المعاير 

 والمواصفات للاأبواب.

  نماذج اأعمال سابقة.

 اأدوات القياس.

دّم
أق وا

قُّ 
أوث ا

  توثيق النتائج عن اأنواع مقاطع

ألمنيوم.    بروفيلات ال�

 توثيق طريقة القصّ والخصميات.

 اإعداد العروض التقديمية.

  فتح ملف بالحالة يتضمّن رسومات 

لمقاطع عرضية للبروفيلات.

 التعّلم التعّاوني/

  مجموعات.

  الحوار والنقاش.

 جهاز عرض.

 جهاز حاسوب.

 قرطاسية.

وّمُ
أق ا

  رضى الزّبون عن الباب المنتج.

  المقارنة بين اأعمال القص المختلفة.

  مقارنة اأعمال التجّميع المختلفة.

  حوار ومناقشة.

  البحث العلمي.

التقويم  اأدوات    

ال�أصيل.

 عايير الجودة الوطنية.

 نموذج ورقة العمل.
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ال�أسئلة: 

1- ما المواصفات الفنية لباب حمام تقليديّ؟

2- ارسم مقطع بروفيل تيوب دبل كنت باليد الحرة.

أزمة لعمل باب حمام تقليدي قياس 85/210سم. 3- احسب المواد الخام ال�

4- من جدول المقاطع التالي )جدول رقم 2(، احسب وزن المقاطع المستخدمة لعمل باب تقليدي قياس

95*210 سم.

المقاطع المستخدمة لعمل باب حمام تقليديّ.
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 )جدول رقم 2(

رمز المقطعالوزن المترياسم المقطعالرسم

قاطع زجاج 

تقليدي

0.345kg\m225

دفة زجاج سادة 

تقليدي

0.682kg\m212
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كلبس زجاج 

تقليدي

0.103kg\m231

بروفيل حلق مع 

دبل برواز

0.590kg\m1012
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اأتعلمّ:

  نش�ط:
)2(    

ألمنيوم، ابحث عن طرق الوقاية وال�أمن،  أداة ال�أخطر في ورشة ال� ألمنيوم هو ال� منشار قصّ ال�

ألمنيوم. والسّلامة المتبعة للوقاية عند استعمال مناشير قصّ ال�

اأول�ً: منش�ر ال�ألمنيوم    

تستخدم اأنواع عديدة من المناشير في الورش المختلفة لقصّ المقاطع بخطّ مستقيم 

اأو مائل، قص من ال�أعلى اأو من ال�أسفل، ومهما كان النوع المستعمل يجب اأن 

آتية: تتوافر فيه المواصفات ال�

1 اأن ل� تقل سرعة دوران القرص القاطع عن )2200( دورة في الدقيقة تتناسب 
قوة القصّ مع مقاومة المادة، وكلما زادت سرعة الدوران تحسنت نوعية القصّ.

2 اأن يكون مزوداً بحاجز واقٍ لقرص القطع.

3 اأن يكون مزوداً بقاعدة مدرجة من )0-45( درجة اإلى اليمين واإلى اليسار.

4 اأن يعتمد في اإدارة القرص على السيور )الحزام( لنقل الحركة من المحرك اإلى 
القرص، ل�أن ذلك يوفر حماية للاآلة في حالة توقف القرص، نتيجة انحشاره في شق 

القطع، اإذ يستمر السير بالحركة دون تشكيل خطر على المحرك.

5 اأن يكون المحرك مزوداً بقاعدة ذات وصلة مفصلية تمكّن من حركة القرص اإلى اأسفل واإلى اأعلى.

والشكل رقم 1يوضّح احد اأشكال المناشير.

شكل )1(

اآل�ت تشغيل ال�ألمنيوم
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 المتطلب�ت التي يجب مراع�ته� اأثن�ء القصّ:

1  استعمال منشار بمواصفات وحالة جيدة.

2  التاأكد اأن النصلة جيدة للاستعمال، ول� يوجد فيها اأيّ عيوب تؤثّر على البروفيل.

3  تثبيت البروفيل جيداً على طاولة المنشار.

4  قصّ البروفيلات حسب الخصميات الخاصة في كلّ نظام.

ث�نيً�: مك�بس ال�ألمنيوم    

  نش�ط:
)3(    

ألمنيوم، اأنواعها، وطرق عملها، واكتب  نترنت( عن مكابس ال� ابحث بوساطة )ال�إ

تقريراً حول ذلك.

ألمنيوم، اأنواعها، وطرق عملها، واكتب  نترنت( عن مكابس ال� ابحث بوساطة )ال�إ

ألمنيوم، وقد استخدمت المكابس لتسريع العمل،  ألمنيوم لكبس وفصم )قص اأجزاء معينة( من مقاطع ال� تستخدم مكابس ال�

آلي الذي يستخدم في  جراء عملية ثقب اأو قصّ واحدة، ويوجد العديد من المكابس، فمنها ال� اإذ يخصص كلّ مكبس ل�إ

نتاج الكبيره، اأما  في الورش الصغيرة فالمكابس الشائعة ال�ستعمال فهي البسيطة التي تعمل بقوة اليد اأو بوساطة   اأعمال ال�إ

الهواء، ويوجد لكلّ نظام مكبس خاص به، والشكل رقم2 يوضّح اأحد هذه المكابس.

               شكل )2(
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ث�لثً�: فريزة ال�ألمنيوم      

  نش�ط:
)4(    

ألمنيوم، واعمل مقارنة بينهما من حيث  ألمنيوم، ومكابس ال�  نفّذ زيارة اإلى محل بيع فرائز ال�

ال�ستعمال، وميزات كل منهما.           

ألمنيوم، وتختلف في دقتها تبعاً  يوجد العديد من الفرائز التي يمكن استخدامها لفتح المجاري والثقوب في مقاطع ال�

الضبط  وسهولة  والدقة،  بالسّرعة،  وتمتاز  العامة،  للاأغراض  تستخدم  التي  العامة  والفريزة  العمل،  وطريقة  للتصميم، 

الموضّحة بشكل رقم 3.

اأجزاء فريزة ال�ألمنيوم: تتكونّ فريزة ال�ألمنيوم من ال�أجزاء الرئيسية المبينة بشكل رقم4

1 راأس الفريزة: وينقل الحركة من المحرك اإلى عمود 
اأفقيّ  اإدارته بزاوية حول محور  الحركة، ويمكن 

لغايات الثّقب اأو القصّ بشكل مائل.

2 عجلة التّحكم براأس الفريزة.

3 عمود الحركة: وينقل الحركة من راأس الفريزة اإلى 
ريشة الثّقب اأو سكين القصّ.

4 راأس الربط لتثبيت ريش اأو سكاكين القصّ.

من  اتجاهات  اأربعة  في  وتتحرك  الفريزة:  طاولة   5
مام والخلف، وتركب  اليمين اإلى اليسار، ومن ال�أ

لمنيوم. عليها الملزمة لربط مقاطع ال�أ
شكل )4(

ألمنيوم، واعمل مقارنة بينهما من حيث  ألمنيوم، ومكابس ال�  نفّذ زيارة اإلى محل بيع فرائز ال�

    شكل )3(
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6 حامل طاولة الفريزة )المنضدة العمودية(: وتتحرك اإلى اأعلى واأسفل بشكل اآلي اأو يدوي.

مام والخلف. 7 عجلة تحريك طاولة الفريزة اإلى ال�أ

8 عجلة تحريك طاولة الفريزة اإلى اليمين واليسار.

9 قاعدة الفريزة.

رابعً�: ض�غطة الهواء:    

  نش�ط:
)5(    

ألمنيوم، ابحث كيف يتم ذلك؟ ضاغطة الهواء ضرورية لتشغيل اأجهزة كثيرة في مشغل ال�

ألمنيوم، لكونها  تعدّ ضاغطة الهواء من التجّهيزات الضرورية في مشغل ال�

مصدر الهواء الذي يشغل ملزمة المنشار، والمكابس، ومقادح الهواء.

فرد التباشيم كما في الشكل رقم 5 تعمل هذه الضاغطة على مبداأ جمع 

على  ويعمل   ،) )مُنق  هواء  فلتر  بوساطة  بنا  المحيط  الجو  من  الهواء 

اإدخال الهواء النقًي وجمعه بوساطة مكابس تعمل بشكل ترددي لتجمع 

الهواء داخل ال�أسطوانة، ومن ثم يتم نقل الهواء بوساطة خراطيم لدائنٌيه 

خاصة اإلى الجهاز المنوي استخدامه.

  اأجزاء ض�غطة الهواء:

1 المحرك: يعمل بالكهرباء، قوته مرتبطة بحجم الخزان كلما كبر 
حجم الخزان زادت قوة المحرك، وتنقل الحركةُ منه اإلى الراأس بوساطة 

سيور)قشط( مطاط اأو بكرات وتروس خاصة.

2 الراأس: مصنوع من المعدن، ويوجد بداخلة عمود الكرنك الذي 
بدورة يحول الحركة الدائرٌة اإلى حركة دائرٌة ترددية تشبه عمل منفاخ 

شكل )5(

شكل )6(



142

الطابات والدراجات، ويملاأ بالزٌيت لغاية تسهٌيل الحركة، والتبريد، كما في الشكل رقم 6.

3 المضخّة: هناك ضاغطات تكون مزودة بمضخة واحدة، واأخرى باثنتين، وتكون اأعلى الراأس وٌيتصل بها فلتر هواء، 
ويحيط بها من الخارج ريش )حراشف (.

 لتخفيف درجة الحرارة نتيجة:

ال�حتك�ك وتتكون المضخة من:

سطوانات: وهي اأسطوانات معدنٌية مفرغة ملساء.   اأ- ال�أ

سفل، وذلك لجمع الهواء  على وال�أ سطوانات حركة ترددية اإلى ال�أ  ب- المكابس ) البستونات (: تتحرك داخل ال�أ

وّل، ولضغطة داخل الخزان فًي الشوط الثانًي. في الشوط ال�أ

أوتوماتك(: يتحكم في تشغيل المحرك، وتتصل به ساعة الضغط، فكلما زاد الضغط عن  4 منظم التشّغٌيل الكهربائي)ال�
الحد المسموح يفصل المنظم التيار الكهربائي، وكلما قل الضغط يعود ليوصل التيّار الكهربائيّ وتعمل الضاغطة وهكذا.

5 ساعة الضّغط: ساعة مدرجة بنظام معين، ومثبتة على الخزان لتحدد كمية الهواء الموجودة داخله.

6 قرص )محبس(تنظيم الهواء الخارج: هذا القرص متصل بساعة مدرجة للتحّكم بكمية خروج الهواء سواء للزيادة اأو 
أداة المراد العمل بها. للنقصان، وذلك لتٌناسب مع ال�

7 صمام ال�أمان: هذا الجزء يعمل تلقائياً في حال حدوث خلل بعمل منظم التشغيل الكهربائي واستمرار الضاغطة بالعمل مما 
 يزيد الضّغط بالخزان، لذلك تم تصميم هذا الصمام، للوقاية من انفجار ال�أسطوانة باإخراج الهواء الزائد عن الحدّ المسموح به.

8 خزان الهواء: شكله اسطواني منه اأحجام مختلفة، مزود بعجلات لسهولة نقلة من مكان ل�آخر، اأو قواعد مطاطية 
للتخفيف من ال�هتزازات وثبات الضّاغطة.
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3-3
الموقف التعّليمي الثّ�لث: القصّ والتفّريغ والتجّميع ل�أبواب السح�ب من خلال عمل ب�ب 

شرفة سح�ب 7700 درفتين مع منخل.

 وصف الموقف التعليميّ:زبون يعاني من وجود باب خشب مهترئ على اإحدى شرف منزله )بلكونة(، يريد استبداله 

ألمنيوم سحاب من بروفيل نظام 7700 ثلاثة مجارٍ، دفتين زجاج، ودفة منخل بمواصفات فنية عالية ليمنع  بباب من ال�

دخول الماء والهواء اإلى المنزل.

العمل الك�مل:

المواردالمنهجيةالوصفخطوات العمل

ه�
حلل

أ  وا
تُ،

�ن�
لبي

ع ا
جم

أ ا

 استلام طلب خطي من الزبون.

 جمع بيانات من الزّبون عن لون الباب

  وشكله.

 جمع بيانات عن اأبواب السحاب.

 جمع بيانات من  الموردين عن بروفيلات

  السحابة للاأبواب.

 جمع بيانات عن طريقة قصّ اأبواب

   السحاب.

 جمع بيانات عن خصميات القصّ.

 جمع بيانات عن كيفية تجميع اأبواب 

   السّحاب.

 العمل التعّاوني/

مجموعات عمل.

 الحوار والنقاش.

 البحث العلمي.

 العصف الذهني.

 طلب الزّبون

 البروفيلات المستخدمة 

  والملحقات.

 نموذج مصغر.

 اتصال هاتفي.

 وسيلة نقل.

رر
أق وا

طُ 
ط

خ
أ ا

  تصنيف البيانات التي تم جمعها.

 اإعداد خطة عمل لتصنيع باب الشرفة.

 تحديد احتياجات العمل من ال�أدوات

  والخامات المطلوبة.

 حساب خصميات القصّ حسب قوانين 
القصّ.

كسسوارات(.  اختيار ملحقات الباب )ال�إ

  انتقاء الزجاج المناسب.

 العمل التعّاوني.

 الحوار والنقاش.

  العصف الذهني.

  نموذج مصغر.
  البروفيلات

  المستخدمة.
أبواب  كتلوجات ال�

 الجاهزة.
نترنت(.  )ال�إ

 جداول خصميات 
القصّ.

 كتلوجات الزجاج.
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فّذُ
أن ا

  خطوات تشكيل الباب:

اأول�: القص

نقوم  ألمنيوم  ال� قصّ  منشار  باستخدام    
بعملية القصّ وحسب القياسات المطلوبة 
الحلق  ويو  والدفة  الحلق  بروفيل  قصّ  يتم 

وتي المفرد على زاوية 90 درجة.

 يتم قصّ البرواز الخارجي وكرسي المنخل 
على زاوية 45 درجة.

ث�نيً�: تفصيم البروفيلات

7700لتفصيم  نظام  مكابس  استخدام  يتم 
ال�آتي:

 تفصيم جنب الحلق من اأجل تجميعة 
مع الحلق العلوي والسفلي.

 تفصيم الدفة يتم كما يلي:

المفردة  الجانبية  الدفات  قطع  تفصيم  اأ- 

القطع  مع  تجميعها  اأجل  من  والمزدوجة 

العلوية والسفلية.

ب- تفصيم قطع وسط الدفة-الكلبوش

 المفردة والمزدوجة من اأجل تجميعها مع 

القطع العلوية والسفلية.

ج- تفصيم فتحات السّكاكر وملاقط

غلاق في قطع جنب الدفة والحلق.  ال�إ
ث�لثً�: التجّميع ويتم بـ- 

تجميع الحلق:
 وضع طقم فنش في وسط الحلق
 ال�أرضي، وقطعة في الحلق العلوي.

 وضع الكسكيت العلوي والسفلي على 
   جنب الحلق.

 العمل التعّاوني/

  مجموعات.

 الحوار والمناقشة.

 العمل بشكل فردي.

 اأدوات القياس.

ألمنيوم.  منشار ال�

 مكابس نظام7700

المكبس الخاص بجنب 

الحلق.

 فريزة األمنيوم.

 مكابس نظام7700

المكبس الخاص بالدفة.

  فريزة األمنيوم.

 مكابس نظام7700

المكبس الخاص

بفتحات السكاكر

غلاق بالدفة.  وملاقط ال�إ

 فريزة األمنيوم.

 اأدوات التجّميع.

 مقدح مفك يمين

  يسار.

 فرد تباشيم.

 براغي.

 برشام.

 اإكسوارات.
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  وضع اأرضية الحلق على طاولة جمع 

الحلق،  بجانبى  اإدخالها  ويتم  مستوية، 

والحلق العلوي، وشد البراغي.

تجميع الدفة:

العلوية  القطع  في  الفرشاة  تعبئة  يتم    

والسفلية والوسط للدفات على طول قطع 

ألمنيوم. ال�

  وضع العجال على القطع السفلية للدفة 

وشدها.

  تجميع دفات المنخل والزجاج )وضع 

وشد  العرضية  على  الطولية  الدفات  قطع 

البراغي(.

ققُ
ح

أت ا

من  والتاأكد  القصّ  اأعمال  من  التحّقق   

دقتها، وخلوها من ال�أخطاء.

 التحّقق من  اعمال التفريغ والتاكد من 

دقتها وخلوها من ال�خطاء.

 التحقق من اأعمال التجّميع، والتاأكد من 

دقتها، وخلوها من ال�أخطاء.

 الحوار والنقاش.

 التعّلم التعّاوني/

مجموعات.

 الوثائق )كتلوجات، 

نشرات، مواصفات،  

صور(

 اأعمال سابقة.

ضُ
عر

أ  وا
ثقُّ

أو ا
 التعّلم التعّاوني/ توثيق عمليات القصّ والتفّريغ والتجّميع.

  مجموعات.

 الحوار والنقاش.

 البرمجيات الخاصة

 بالعرض.

وّمُ
أق ا

 رضى الزبون عن المنتج.

 مطابقة اأعمال القصّ المختلفة.

 مطابقة اأعمال التفريغ المختلفة.

 مطابقة اأعمال التجّميع المختلفة.

 حوار ومناقشة.

 البحث العلمي.

 اأدوات التقويم ال�أصيل.

 معايير الجودة الوطنية.

 تعليمات الشركات

 الصّانعة.
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ال�أسئلة: 

1- ما المواصفات الفنية لباب سحاب 7700 ثلاثة مجار؟

2-  ارسم مقطع بروفيل اأرضية حلق باب رقم)318( باليد الحرة.

أزمة لعمل باب سحاب 7700 ثلاثة مجارٍ قياس 210/190سم. 3- احسب المواد الخام ال�

4- احسب قياس القصّ لباب7700سحاب ثلاث مجاري، اإذا علمت اأن قياس فتحة الباب 180*210 سم، احسب 

الجدول رقم3.
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  )جدول رقم 3(

جدول خصمي�ت القصّ: يتم خصم القصّ، احسب الجدول ال�آتي:

رقم المقطع )بروفيل( عدد القطع الق�نون زاوية القطع

318 حلق باب اأرضي 3 مجرى 1.8سم 1 2.8- W العرض -2.8
90ْ-90ْ

301 حلق علوي 3 مجرى 1 2.8- W العرض -2.8
90ْ-90ْ

306جنب حلق 3 مجرى 2 0- L ال�رتفاع -0
90ْ-90ْ

331 دفة جنب دبل سادة 2 5.4- L 4.5- ال�رتفاع
90ْ-90ْ

332 دفة علوية سفلية دبل 4 2/)8.2-W( العرض -2/2.8
90ْ-90ْ

334 دفة وسط دبل )كلبوش( 2 5.4- L 4.5- ال�رتفاع
90ْ-90ْ

354 تي مفرد 2 0- L ال�رتفاع -0
90ْ-90ْ

354 تي مفرد 2 5.5- W العرض - 5.5
90ْ-90ْ

344 يو جنب حلق 1 5- L ال�رتفاع -5
90ْ-90ْ

قياس الزجاج العمودي L -16.6    ال�رتفاع -16.6

قياس الزجاج ال�أفقي)W –8.2 /2( -6 )العرض -8,2(/2 -6
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  )جدول رقم 4(

ألمنيوم السحابة نظام 7700: المقاطع المستعملة في عمل اأبواب ال�

الوزن المترياسم المقطعالرسم
رمز

 المقطع

حلق باب اأرضي 3 مجاري 
واطي 1.8سم

0.939kg\m318

دفة وسط مفرد كلبوش مع
 يد عريضة

1.333kg\m328

دفة وسط دبل كلبوش مع 
يد عريضة

1.300kg\m338

0.612kg\m331دفة جنب دبل سادة
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0.636kg\m332دفة علوية سفلية دبل

0.524kg\m326قاطع زجاج مفرد رفيع

0.470kg\m335قاطع زجاج دبل عريض

0.895kg\m330دفة جنب دبل +يد
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بروفيل علوي حلق
1.377kg\m

301

0.852kg\m306جنب حلق 3 مجاري

0.718kg\m322دفة علوية سفلية مفردة

0.581kg\m334دفة دبل وسط كلبوش
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0.701kg\m324دفة وسط مفردة )كلبوش(

0.293kg\m340برواز كبس

0.781kg\m321دفة جنب سادة مفردة

0.190kg\m344يو جنب حلق
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0.209kg\m345كرسي منخل

0.646kg\m350برواز نفخ 4.7سم بمبة



153

اأتعلمّ:

  نش�ط:
)6(    

ألمنيوم، واكتب تقريراً عن اأنظمة اأبواب السحاب، موضّحاً  نفذ زيارة اإلى ورشة تصنيع اأبواب ال�

طريقة عملها، وبماذا تمتاز؟

أفقي لفتحات اإنشائية متوسطة الحجم، ويستخدم هذا النظام  التعريف: هو نظام اأبواب وشبابيك السحاب ال�

في صناعة اأبواب سحاب اأفقي مكوّنة من دفتين اإلى خمس دفات، كما يوفرّ هذا النظام سكك حلوق تبداأ من 

نشائية مع توفر اإمكانية الدمج مع الفتحات الثابتة والدفات  2-5 مجاري لتناسب مختلف الظروف والمتطلبات ال�إ

المتحركة للباب نفسه.

الزج�ج المستخدم في النظ�م تمتد خي�راته لتبداأ من 4-14ملم.

يتوافق هذا النظام مع اأنواع ال�أبجورات المتحركة جميعها بتحكم كهربائي ميكانيكي اأو يدوي اأو ال�ثنين معاً.

أداء، اإضافه اإلى سهولة ال�ستخدام والتركيب. يوفرّ هذا النظام خصائص القوة والمتانة وجودة ال�

خطوات عمل ب�ب سح�ب 3 مج�ري نظ�م 7700:

اأول�: القصّ    

1 يتم قصّ البروفيلات باستخدام منشار القصّ، وحسب القياسات المطلوبة يتم قصّ بروفيل الحلق والدفة، ويو 
الحلق وتي المفرد على زاوية 90 درجة.

2 يتم قصّ البرواز الخارجي وكرسي المنخل على زاوية 45 درجة.

ب�ب األمنيوم سح�ب نظ�م 7700
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ث�نيً�: تفريغ )التفّصيم( البروفيلات    

يتم استخدام مك�بس نظ�م 7700لتفصيم ال�آتي:

1 تفصيم جنب الحلق من اأجل تجميعة مع الحلق العلويّ والسفليّ.

2 تفصيم الدفة يتم كما يلي:

    اأ- تفصيم قطع الدفات الجانبية المفردة والمزدوجة من اأجل تجميعها مع القطع العلوية والسفلية.

   ب- تفصيم قطع وسط الدفة -الكلبوش المفردة والمزدوجة من اأجل تجميعها مع القطع العلوية والسّفلية.

غلاق في قطع جنب الدفة والحلق.    ج- تفصيم فتحات السّكاكر وملاقط ال�إ

ث�لث�: التجّميع:    

 تجميع الحلق:

رضية(، وقطعة كبيرة  في الحلق العلوي  رضي )طقم كامل في حلق ال�أ 1 وضع طقم فنش في وسط الحلق ال�أ
من اأجل منع دخول الهواء والحشرات.

2 وضع الكسكيت العلويّ والسفليّ على جنب الحلق.

3 يتم وضع اأرضية الحلق على طاولة جمع مستوية ويتم اإدخالها بجانبي الحلق، والحلق العلوي وشد البراغي.

 تجميع الدفة:

لمنيوم، والتاأكد من اإغلاق  1 يتم تعبئة الفرشاة في القطع العلوية والسفلية والوسط للدفات على طول قطع ال�أ
مخارج الفرشاة في الطول، لضمان عدم خروجها من مكانها وذلك بوساطة زرادية خاصة.

2 وضع العجال على القطع السفلية للدفة وشدها )عجلين لكل دفة(.

3 تجميع دفات المنخل والزجاج )وضع قطع الدفات الطولية على العرضية وشد البراغي(.

 تركيب المنخل: يتم تركيب المنخل حسب الخطوات ال�آتية:

1 كبس كرسي المنخل على دفة المنخل المجمعة )السفلية والجانبية(.

2 فك القطعة العلوية من الدفة وكبس كرسي المنخل عليها، واإعادتها الى مكانها.

3 وضع شبك المنخل على الدفة.

4 وضع كوشوك المنخل عليه، وشده بالعجل الخاص به.

5 قصّ المنخل الزائد بوساطة السّكين.
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رابعً�: اإنه�ء العمل للحلق )التفّنيش(:    

1  وضع يو الجنب على الحلق، حيث يتم وضع مادة عزل عليها من الخلف، ومن ثم شدها، وتثبيتها بالتباشيم 
اأو البراغي.

2  اإغلاق فرزات الحلق الداخلية والخارجية ببروفيل تي.

3  وضع الدرفة على الحلق للمعايرة.

4  تركيب السّكاكر في محل فرزة السكرة.

5  تركيب نقطة التثبيت الخاصة بالسّكرة على جانب الحلق من اأجل اإحكام اإغلاق الدفة.

خ�مسً�: الزج�ج    

يتم طلب الزج�ج حسب الخصمي�ت مع مراع�ت ال�أمور ال�آتية:

1  وضع الكوشك على حواف الزجاج ابتداء من الزاوية العلوية، ويبقى متواصلاً اإلى نهاية الزجاج.

2  فك القطعة العلوية من الدفة، وتسجيل الزجاج في داخلها، واإعادة تجميعها.

3  مراعاة اأمور السلامة المهنية مع ارتداء معدات الوقاية الشخصية، والتشديد على جودة الزجاج لتلاشي اأيّ 
جروح اأو اأخطار.

س�دسً�: البرواز    

1  يقص برواز باب 7700في العادة حسب وضع الباب ومكان تركيبه، وهو يتكون دائما من ثلاث قطع، قطعة 
علوية، وقطعتين في الجنب، تقص القطعة العلوية على زاوية 45 درجة من الجهتين، اأما القطع الجانبية فتقصّ 

سفل مستقيم. على على زاوية 45 درجة ومن ال�أ من ال�أ

2  يتم تجميع برواز الحلق بوساطة زوايا جمع خاصة بالبرشام.
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الموقف التعّليمي الرابع: تركيب ب�ب األمنيوم.4-3

ألمنيوم   وصف الموقف التعليميّ:لدى زبون باب األمنيوم جاهز، يرغب في تركيبه على مدخل بيته، حضر اإلى ورشة ال�

ألمنيوم تركيب الباب. طالباً من فني اإشغال ال�

العمل الك�مل:

المواردالمنهجيةالوصفخطوات العمل

ه�
حلل

أ  وا
ت،

�ن�
لبي

عُ ا
جم

أ ا

 استلام طلب خطي من الزّبون.

 جمع بيانات من الزّبون عن نوع الباب

  المراد تركيبه وشكله.

 جمع بيانات عن اأعمال تركيب اأبواب 

ألمنيوم.   ال�

اأبواب  تجميع  طرق  عن  بيانات  جمع   

ألمنيوم، وتشطيبها، وتسليمها. ال�

 جمع بيانات عن اأدوات التركيب

  ومعداتها.

 العمل التعّاوني/

  مجموعات عمل.

 الحوار والنقاش.

 البحث العلمي.

 العصف الذهني.

 طلب الزّبون

  الكتابي.

 نموذج مصغر.

 مخططات الباب 

 اأعمال سابقة.

 صندوق عدة

  الترّكيب.

رر
أق وا

طُ 
ط

خ
أ ا

 تصنيف البيانات.

 اإعداد خطة عمل كيفية تركيب باب 

  األمنيوم.

 اختيار اأفضل الحلول التقنية.

 العمل التعّاوني.

 الحوار والنقاش.

 العصف الذهني.

 المواصفات الفنية.

الكتالوجات للاأبواب  

والملحقات.
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فّذُ
أن ا

 ارتداء معدات الوقاية الشخصية.

 تجهيز فتحة الباب.

 وضع الحلق في مكانه.

 قدح الحلق مع الواجهة على الجانبين.

 اإخراج الحلق، وتنظيف الشوائب.

 اإعادة الحلق مكانه، وتثبيت البراغي.

 وضع مادة السليكون العازل على الحلق

  من الخارج.

 تفنيش الحلق من الداخل بمادة 

  الماستيك.

 وضع الدفات مكانها.

 التاأكد من ترك المكان نظيف.

 العمل التعّاوني/

مجموعات.

 الحوار والمناقشة

 العمل بشكل فردي.

 اأدوات وقاية

    وسلامة.

 اأدوات قياس.

 عدة يدوية.

 مقدح يدوي.

 فرشة تنظيف.

 مقدح شد براغي.

 اأنبوب سيلكون.

 ماكنة تعبئة

 السيلكون.

ققُ
ح

أت ا

 التحّقق من دقة تركيب الباب.

 التحّقق من كون الباب يعمل بشكل 

  جيد.

 التحّقق من اأعمال الترّكيب والتشّطيب 
والتسّليم، والتاأكد من دقتهما وخلوهما من 

ال�أخطاء.

 الحوار والنقاش .

 التعّلم التعّاوني/

  مجموعات.

 اأعمال سابقة.

 معايير الجودة 

الوطنية.

ضُ
عر

أ  وا
ثقُّ

أو  توثيق  الرسومات الخاصة في الترّكيب.ا

 تصوير الباب.

 التعلم التعاوني/

  مجموعات.

 الحوار والنقاش.

 حاسوب، اأجهزة

  عرض، سجلات.

وّمُ
أق ا

  رضى الزّبون عن الباب.

  مقارنة اأعمال الترّكيب والتشّطيب

   والتسّليم المختلفة.

  حوار ومناقشة.

  البحث العلمي.

  اأدوات التقّويم ال�أصيل.

  نتائج التقّويم.

  طلب الزّبون.

  معايير الجودة

    الوطنية.
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ال�أسئلة: 

ألمنيوم في مكان العمل؟ 1-  ما خطوات تركيب باب ال�

2- اذكر اأهم اأدوات الترّكيب في الموقع.

3- كيف يتم تركيب سكرة الباب وتعييرها؟
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اأتعلمّ:

  نش�ط:
)6(    

ألمنيوم، واكتب تقريراً عن محتوياته.      تفقد صندوق عدة فني تركيب ال�

 يتم تركيب اأبواب ال�ألمنيوم حسب الخطوات ال�آتية:

1 يجب ارتداء معدات الوقاية الشخصية اللازمة قبل البدء بالعمل، واتباع اأمور السلامة المهنية الموضّحة في 
لمنيوم وتجميعه وتركيبه. كتيب السّلامة المهنية في اأعمال قصّ ال�أ

2 وضع الحلق في مكانه بشكل مستقيم ويتلاءم مع وضعية الباب.

3  قدح الحلق بالواجهة من الجنبين )3 براغي لكل جنب( واإذا كان عرض الحلق اأكثر من 2 متر يتم وضع 
برغي في الوسط من اأعلى.

ن هذه الشوائب تؤدي اإلى اإفساد مادة  4 اإخراج الحلق من مكانه، وتنظيف الشوائب التي خرجت من القدح، ل�أ
العزل.

نشائية جافة، وخالية من الغبار قبل وضع اأي مادة عزل للباب. 5 التاأكد من اأن الفتحة ال�إ

6 اإعادة الحلق اإلى مكانه، حيث يوضع على مادة العزل الموضوعه بشكل اإسقاط )ليس سحب(.

7 تثبيت البراغي والتاأكد من استعمال البراغي نوعية مناسبة.

على مع مراعاة ترك الحلق نظيفاً وغير مغطّى  8 وضع مادة عزل على الجهة الخارجية من الحلق على الجنبين وال�أ
باأي مادة عزل اإل� في مواقع ال�تصال.

9 تفنيش الحلق من الداخل بمادة فينيش )ماستيك(، وليس بمادة عزل بشكل ل� يشوه الباب.

وتار متساوية. 10  وضع الدفات في مكانها، والتاأكد من ال�أ

11 التاأكد من نظافة المكان بعد تركه، وغير مشوه بمواد العزل اأو الفينيش.

تركيب اأبواب ال�ألمنيوم في الموقع
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   تمرين مشروع:

اإعداد نموذج باب 2200 من بروفيل مربعّ حسب المقطع المرافق اأدناه، دفة واحدة مستعيناً بشكل رقم )7(،  والجدول 

رقم )5(.

)شكل رقم 7(
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 جدول )رقم 5( مق�طع بروفيلات نظ�م 2200 مربّع ودائري.

رمز المقطعالوزن المترياسم المقطعالرسم

0.220kg\m147كلبس 2200

1.385kg\m148بروفيل مربع 100\40

مربع66\40  مع برواز

7700

1.068kg\m149

1.163kg\m150مدور 2200

0.848kg\m151مربع 40\66 \2200

0.351kg\m152غطاء مدور

0.179kg\m153كلبس مائل مفرد 2200

0.229kg\m154كلبس مدور مفرد2200

0.461kg\m155رداد باب 2200

0.401kg\m157قاعدة كلبس2200

0.260kg\m163كلبس مربع مفرد

0.186kg\m166كلبس مائل دبل
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0.970kg\m168قاطع 66\27 \2200

0.412kg\m170رداد مروحة 2200

2.047kg\m755زاوية جمع /2200 مدور

1.861kg\m756زاوية جمع/2200

1.098kg\m757يو جمع /2200

0.258kg\m142غطاء نظام 2200

)جدول رقم7(
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السؤال ال�أول:

ج�بة الصّحيحة:  ضع دائرة حول رمز ال�إ

1 اأيّ من ال�آتية ليست من ميزات معدن ال�ألمنيوم؟

اأ- خفيف الوزن.                              ب- مقاوم للصداأ.

ج- مقاوم للعوامل الجوية.                      د- ثقيل الوزن.

2  على م�ذا يعتمد اأخذ قي�س ب�ب ال�ألمنيوم؟

اأ- اأخذ قياس العرض.                         ب- اأخذ قياس ال�رتفاع .

ج- اأخذ قياس العرض وال�رتفاع.               د- اأخذ قياس العرض وال�رتفاع من مناطق مختلفة.

3 لم�ذا يفضل استخدام ال�أبواب المصنوعة من ال�ألمنيوم للحم�م�ت؟  

 اأ- مقاومة للهواء.                            ب- مقاومة للرطوبة.

ج- ل� تتاأثر بالماء والرطوبة.                   د- مقاومة للحرارة.

4  متى يتم اأخذ قي�س فتح�ت اأبواب ال�ألمنيوم؟  

اأ- قبل القصارة.                              ب- بعد الدهان.

ج- قبل البلاط.                              د- بعد البلاط.

5 اأيّ من الت�لية من اأنواع اأبواب السّح�ب؟  

 اأ- باب 2200.                     ب-  باب 7700.

ج- باب تقليدي.                           د- باب دفة واحدة.

السؤال الث�ني:عرف م� يلي:

اأ- نظام مقاطع 7700.

لمنيوم. ب- فريزة ال�أ

اأسئلة الوحدة
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السؤال الث�لث: علل م� يلي:

اأ-  لماذا يجب اإخراج الحلق من مكانه بعد قدح الجوانب مع الواجهة عند التّركيب؟

نشائية جافة، وخالية من الغبار قبل وضع اأيّ مادة عزل للباب. ب- التاأكد من اأن الفتحة ال�إ

السؤال الرابع: 

لمنيوم. عدد خمسة من احتياطات السّلامة في مشغل ال�أ

السؤال الخ�مس:

احسب قياسات القصّ لعمل باب سحاب 7700 ثلاثة مجارٍ اإذا كانت فتحة الجدار 200 سم عرض,210سم ارتفاع.

السؤال الس�دس:

لمنيوم؟ ما المتطلبات التي يجب مراعاتها عند القصّ على منشار ال�أ

السؤال الس�بع:

نشائية قبل اأخذ القياسات؟ ما المتطلبات التي يجب توافرها بالفتحة ال�إ

السؤال الع�شر: 

لمنيوم 4 دينار، احسب كلفة اإنتاج باب 60/40/2200 قياس 200*210اإذا علمت اأن ثمن الكيلوغرام الواحد من ال�أ

لمنيوم )جدول رقم 7(؟  احصل على الوزن من كتلوجات ال�أ

السؤال الح�دي عشر: 

بال�ستعانة بالجداول المرفقة، حدد البروفايلات اللازمة لعمل باب 7700 سحاب دفتين.
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السؤال الثّ�ني عشر:

 من الجدول المخصص لنظام 7700)جدول رقم 4(، احسب التالية:

1- اأوزان المقاطع.

2- الثمن اإذا علمت اأن ثمن الكيلو غرام الواحد 4 د.

الثمنالمجموع كغالوزن المتريالطول م طرمز المقطع

30150

33030

33240
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المراجع

التعرف اإلى اأنواع وخصائص مواصفات المعادن )اأحمد مصطفى(.	 

برادة المعادن بالمبارد اليدوية )اأحمد مصطفى(.	 
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